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Breu historia de Termosun

Termosun lidera el mercat de calderes
de biomassa a Espanya amb mes de
4.300 unitats de la firma Herz i Binder.

Des de 2002 ofereix als seus clients un
servei d’integració de caldera i perifèrics
amb els seus processos industrials amb
màxima seguretat i sota el mes elevats
estàndards de qualitat.

Oficina i magatzem
situats a Granollers
(Barcelona)

+4.000



Solucions energètiques al servei de la industria i la transició cap a la descarbonització

Estudiem les seves necessitats energètiques i busquem la millor solució
sostenible per instal·lar un sistema de calderes al seu espai disponible.

Realitzem treballs d'enginyeria perquè les calderes comptin amb la
definició de tots els components necessaris, inclosa la millor selecció del
sistema d'alimentació.

Les nostres solucions energètiques d'alta eficiència i qualitat
certificada us garantiran, a més d'una protecció del medi
ambient, un estalvi econòmic per a la vostra empresa o
habitatge.

Creem solucions energètiques complexes i sostenibles per a grans projectes
d’enginyeria. Estudis 100% personalitzats.







FÒSSIL BIOGÈNIC

Isòtop emprat
per determinar
l’antiguitat de la
mostra

Carbono-14

Descarbonització bàsica



Descarbonització i recarbonització
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334.000.000 tCO2eq (2018) 

29.000.000 tCO2eq (2050)

Estratègia de Llarg Plaç 2050

305.000.000 tCO2eq (2050)



PERTE Descarbonització Industrial

Lla industria manufacturera, que representa l’11,3% del
PIB d’Espanya però és responsable del 21% de les
emissions de gasos d’efecte hivernacle, haurà de fer front
a tres desafiaments principals:

61.000.000 tCO2eq (2050)

A la gran industria el 20% representen 
necessitats tèrmiques substituïbles per 

biomassa

12.200.000 tCO2eq (2050)



Conversió de potencia tèrmica en calderes de biomassa a emissions GEI

INDICADOR CONVERSIÓ C034
[ton.CO2eq/any] = 20.042 ton/any x
3.850 kWh/ton x 0,293 [kgCO2/kWh] /
1000 =

22.608 ton.CO2eq/any

CONSUM DE BIOMASSA EN UNA CALDERA 
DE 10 TONES DE VAPOR A 12 BAR

tn/h3,64 

hores /any5.500

tn/any20.042

ton.CO2eq/any22.608
Caldera equivalent a 7.000 kWh d'energia transferida en 
intercanviadors a un rendiment energètic de 88,5%

12.200.000 tCO2eq (2050)
22.608 ton.CO2eq/any

= 539 calderes de 7MW
(10 tn/h de vapor)



Projecció “parcial” del consum de biomassa a España al 2050

CONSUM DE BIOMASSA EN 539 CALDERES DE BIOMASSA

tn/h> 2.000 

Descàrregues de camions per hora> 83 

tn/any10.802.638

Descàrregues de camions a l’any450.000



Descàrregues de biocombustibles sòlids



Classificació d'atmosferes explosives



Classificació d'atmosferes explosives 



Components d’una instal·lació i classificació Atex

Digestato centrifugado

Silo

Caldera gas

Motor biogás
Gasómetro

Digestor

Biogás

Silo

Biomasa

Backup

Lodos 
secos

Silo

Caldera Filtro

ZONA 20



Principi fonamental del foc

ºC ↑
P ↑

Recipient

Explosió

Ignició: espurna, 
brasa, estàtica, 

punt calent



Comparatiu de temperatures d’ignició en combustibles



Límits de inflamació i explosivitat
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Fonaments de prevenció del risc atex

La velocitat d'avenç dels equips ja sigui lineal o angular, sempre ha de ser <1 m/s.
No és possible limitar la velocitat de camió o pala carregadora per sota d'1 m/s, però si
cal limitar la velocitat de circulació degut a estar en un espai reduït.

Cal mantenir un greixatge correcte dels accionaments com motorreductors, eixos o
coixinets, etc. evitant el sobreescalfament d'aquestes parts exposades.
Emprar els lubrificants específics recomanats per cada fabricant, així com evitar
l'emmagatzematge a la pròpia sala de caldera o sitja.

Queda prohibida la neteja de la zona emprant bufadors o aire comprimit ja que
formarien núvol de pols. Per tant, cal que la pols sigui retirada mitjançant neteja per
aspiració.

Cal fer formació permanent en matèria Atex als operadors i mantenidors de planta.



Marc legal

R.D. 1644/2008
Normas para la
comercialización y
puesta en servicio de las
máquinas

R.D. 1215/1997
Disposiciones mínimas
de seguridad y salud
para la utilización por los
trabajadores de los
equipos de trabajo

R.D. 681/2003
Protección de la salud y
la seguridad de los
trabajadores expuestos
a los riesgos derivados
de atmósferas
explosivas en el lugar de
trabajo.

EN ISO 13849-1: Nivel de
prestaciones (PL) PL "a"
(bajo) a PL "e" (alto). El
PL requerido se
determina y asigna en el
marco de la evaluación
del riesgo según EN ISO
13849-1

UNE-EN 60204-1:2019
Seguridad de las
máquinas

EN ISO 12100 Guía para
la fabricación de
máquinas seguras

EN 14460/2019
Equipos resistentes a las
explosiones



Declaració de conformitat del conjunts d’equips

Marcado CE mecánico 
individual

Marcado CE de conjunto 
con expediente técnico 
de integración y manual
(s/ Real Decreto 1644)

Proyecto: Planos, 
esquemas, P&ID, etc.

Steam boiler / Biomass

Estrella Galicia – A Grela
Vapor biomasa 10 tn/h

Screw feederStorage moving floor

P.I. El Ramassar, C/Osona nau 4 08520 – Les Franqueses del Vallès (BCN) 
info@termosun.com

El expediente técnico ha de 
contener:
• Process Flow Diagram (con 

balance de masas).
• P&ID.
• Listado de señales. 
• Esquema funcional de 

botoneras en campo y 
dispositivos de emergencia.

• Esquemas eléctricos 
desarrollados incluyendo 
cableado de PLC de control 
y módulos Safety. 

• Explicación escrita de la 
lógica de control.

• Explicación escrita de los 
enclavamientos entre 
equipos. 

• Manual, planos etc. 
• Información técnica de los 

componentes eléctricos y 
electrónicos.

• Legalizaciones de la 
instalación (certificados por 
parte de la instaladora).



Moltes gràcies a tot@s i molt bona jornada!


